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Qualifizierungsbescheinigung

Auftraggeber BAUSEWEIN Metalldecken GmbH Untersuchungsergebnis /Klassifizierung Das Deckensystem Metallkassette Klemmsystem ungelocht ist unter den an-
IndustriestraBe 2 gegebenen Testparametern geeignet, in Reinrdumen der folgenden Luftrein-
82110 Germering heitsklasse gemaB ISO 14644-1 eingesetzt zu werden:

Deutschland

Testparameter Luftreinheitsklasse

Korperschallbelastung = 5 bis 50 Hz 1
Untersuchte Komponente
Gesamtergebnis 1
Kategorie: Reinraumeinrichtung
Es ist zu beachten, dass Reinraume der Klassen 1 bis 5 nach ISO 14644-1
Subkategorie: Wande, Decken, Boden Uber eine hohe Filterbelegung verfligen und der Einsatz von Deckenele-
menten teilweise nicht moglich ist. Eine Ausnahme bilden Reinraume mit
Typenbezeichnung: Metallkassette Klemmsystem ungelocht horizontaler Verdrangungsstromung.
(Produktionsdatum: 17/9/2015; Farbe: ReinweiB3, dhnlich zu RAL 9010;
Artikelnummer: Prototyp; Abmessungen: 600 x 600 mm)
Stichprobenartige Partikelemissionsmessungen (luftgetragen) an reprasentativen Stellen
Standards/Richtlinien: VDI 2083-9.1; ISO 14644-1
Die angegebenen Normen beziehen sich generell auf die zum Zeitpunkt der
Untersuchungen gultige Fassung.
Messgerate: Optischer Partikelzahler:
LasAir Il 110 und LasAir Ill 110 mit den Messbereichen =0,1pm, =0,2 um,
>0,3um, =0,5pm, =1,0pm und =5,0pum
Testparameter der Prifumgebung: e Reinraum Luftreinheitsklasse (gemaB ISO 14644-1):.....ccccccveeirieennns ISO 1
o Luftstromungsgeschwindigkeit:...........cocooviiiiiiiiiiicccc 0,45m/s
o StromungsfUhrung:........oocoooviiiiiiiice vertikale laminare Stromung
© TEMIPEIATUI: .ot 22°C+0,5°C
e Relative FEUChTE: . ..oiiiii 45% +£5%
Testparameter der Versuchsdurchfihrung: Das Deckensystem wurde wie folgt belastet:
e Korperschallbelastung:........cccooviiiiiiiiiii ca. 5 bis 50Hz
e Schwingungsgeschwindigkeit (@): .........ccovovveviiviiiiiiiiiieie, v=4um/s
e Schwingungsbeschleunigung (@): .......ccccoooiiiiiiiiiiiee a=2mm/s? Die fir die Qualifizierung verwendeten Messeinrichtungen werden regelmaBig kalibriert und sind auf nationale und internationale
e Auslenkung des Systems (@) ........ooooiiiiiiiiiiiiii s=0,06pum Normale rlckflhrbar. Sofern keine nationalen Normale existieren, entspricht das Messverfahren den derzeit gultigen technischen
Regeln und Normen. Die Dokumentation kann bei Bedarf eingesehen werden.
Weitere Informationen bezuglich Prifumgebung und -parameter entnehmen Sie bitte dem Prifbericht des Fraunhofer IPA.
Die Gultigkeit dieser
Stuttgart, 29. Februar 2016 Bescheinigung beschrankt
Fraunhofer-Institut fir Produktionstechnik Ort, Datum Erstausstellung sich auf das genannte
und Automatisierung IPA Produkt in unveranderter
-- Form ab Erstausstellungs-
Abteilung Reinst- und Mikroproduktion Ort, Datum Aktualisierung datum fir eine Dauer von
— 5 Jahren und kann auf
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