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Qualifizierungsbescheinigung - Einzelprodukt

Auftraggeber Bosch Rexroth AG Untersuchungsergebnis / Klassifizierung Das Compactmodul mit Zahnriementrieb CKR-110-NN-1 ist unter den
Ernst-Sachs-StraBe 100 angegebenen Testparametern geeignet, in Reinraumen der folgenden Luft-
97424 Schweinfurt reinheitsklassen gemaB I1SO 14644-1 eingesetzt zu werden:

Deutschland

Testparameter Luftreinheitsklasse

v,=0,1m/s; a, = 10,0m/s? 4
Untersuchte Komponente
v,=0,4m/s; a,=10,0m/s? 4
Kategorie: Automatisierungskomponenten v,=1,2m/s; a, = 10,0m/s? 6
Subkategorie: Lineareinheiten Gesamtergebnis 6
Bezeichnung: Compactmodul mit Zahnriementrieb CKR-110-NN-1
(Herstellungsdatum: 5/2019; Teilenummer: R0364 400 00; Max. Verfahr- Hinweis: Transportschaden, falscher Einbau, Olaustritt, Alterungsverhalten,
bereich:s = 1260mm) Korrosion etc. kdnnen das Ergebnis beeinflussen.

Stichprobenartige Partikelemissionsmessungen (luftgetragen) an reprasentativen Stellen

Standards/Richtlinien: SO 14644-1, -14
Die angegebenen Normen beziehen sich generell auf die zum Zeitpunkt der
Untersuchungen gultige Fassung.

Messgerate: Optischer Partikelzahler:
LasAir Il 110 und LasAir Ill 110 mit den Messbereichen =0,1pm, =0,2 um,
>0,3um, =0,5pm, =1,0pm und =5,0pum

Testparameter der Prifumgebung: e Reinraum Luftreinheitsklasse (gemaB ISO 14644-1):......cccccccvevivverennnns ISO 1
o Luftstromungsgeschwindigkeit:...........cocooviiioiiiiiiiiece e 0,45m/s
o Stromungsfihrung:........oocooeviiiiiiiie vertikale laminare Stromung
© TEMIPEIATUI: .ot 22°C+0,5°C
e Relative FEUChTE: . ..oiiiii 45% +£5%
Testparameter der Versuchsdurchfihrung: e Einbaulage: ....cccooviiii horizontal, Schlitten oben
© VerfaNrWEG: ..o s=1160mm
e Vorschubkonstante:........ccoooiiiiiiiiiicc u=120mm/U
e Untersetzungsverhaltnis Getriebe: ............cooooiiiiiiiii i=5,0 Die fur die Qualifizierung verwendeten Messeinrichtungen werden regelmaBig kalibriert und sind auf nationale und internationale
© ZUIAAUNG o keine Standards rickflhrbar. Sofern keine nationalen Standards existieren, entspricht das Messverfahren den derzeit glltigen technischen
e Parametersatz 1: Regeln und Normen. Die Dokumentation kann bei Bedarf eingesehen werden.
— Geschwindigkeit:.......ooooiiiiccec e v,=0,Tm/s
— Beschleunigungi.......ooveoiiiiieceee e a,=10,0m/s? Detaillierte Informationen sowie die Parameter der Prifumgebung entnehmen Sie bitte dem Prifbericht des Fraunhofer IPA.
— ADSAUGUNG: .ot keine
e Parametersatz 2:
— Geschwindigkeit:.......coooiiiiic e v,=04m/s
— Beschleunigungi.......ooveoiiiiiecccee e a,=10,0m/s?
— ADSAUGUNG: .ot keine Die Gultigkeit dieses
e Parametersatz 3: Dokuments beschrankt
— Geschwindigkeit:.......cocooiiiii e v,=1.2m/s Fraunhofer-Institut flr Produktionstechnik BO 1907-1129 Stuttgart, 21. November 2019 sich auf das genannte
— BeschleuniguNng:.......ooveiiiiiiec e a,=10,0m/s? und Automatisierung IPA Report No. Erstausstellung Ort, Datum Erstausstellung Produkt in unveranderter
= ADSAUGUNG: i keine Form ab Erstausstellungs-
Abteilung Reinst- und Mikroproduktion - -- datum flr eine Dauer von
y Report No. Aktualisierung Ort, Datum Aktualisierung 5 Jahren und kann auf

/ NobelstraBe 12 — NN www.tested-device.com
% F raun hOfe r 70569 Stuttgart P A /‘\/7 /Z7/z/"/v uberpruft werden.
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