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Qualifizierungsbescheinigung

Auftraggeber:

Untersuchte Komponente:

Typenbezeichnung:

Art der Untersuchung:

Testparameter:

Untersuchungsergebnis / Klassifizierung:

\

FlexLink Systems GmbH
SchumannstraBe 155
63069 Offenbach
Deutschland

Forderer

X45-Standard-Forderer
e XA5-ESD-Forderer

e Stichprobenartige Partikelemissionsmessungen (luftgetragen) an
reprasentativen Stellen

e Betrieb beider Forderer:

Gesamthohe:..........ccccc 910 mm
Fordergeschwindigkeit:..............co.oo. 6 m/min
Forderkettenbreite: ... 43 mm

Querschnittshohe: ................................. 51 mm (einschlieBlich Kette)
Horizontalbogenradius: ............cccccooeein. 150 mm
Forderantrieb:...........coo 24 V-Gleichstrommotor

r(innen)/r(auBen):.......c..cccceeevvenieeiie 125 mm/175 mm
Bandlange: ..o 1390 mm
Handlingeinheit: ...........c.coooviiiiiin, Funktion Einschleusung
Handlingantrieb:..........ccccoociiiiiiiiin 24 V-Schrittmotor

e Betrieb X45-ESD-Forderer:
Kurvenwinkel ........ccccooiiiiii 90°
Bandlange: ..o 1420 mm

Beide Forderer sind bei obigen Testparametern geeignet, um in Rein-
raumen der Luftreinheitsklasse 6 gemaB ISO 14644-1 eingesetzt zu
werden.

Priifobjekt Luftreinheitsklasse
(gemaB ISO 14644-1)

X45-Standard-Forderer 6

X45-ESD-Forderer 6

~ Fraunhofer

IPA

Zugrundegelegte Standards/Richtlinien:

Testparameter der Reinraumumgebung:

Fraunhofer-Institut fir Produktionstechnik
und Automatisierung IPA

Abteilung Reinst- und Mikroproduktion
Nobelstrasse 12

70569 Stuttgart
Deutschland

VDI 2083 Blatt 1, 4 und 9.1; ISO 14644-1

Reinraum der Luftreinheitsklasse ISO Klasse 1
(gemaB 1SO 14644-1)

Luftstromungsgeschwindigkeit: 0,45m/s

Stromungsfihrung: vertikale laminare Strdomung von oben nach unten
(Doppelboden)

Temperatur: 22°C £ 0,5°C (71,6 °F £ 0,9°F)
Relative Feuchte: 45% + 5%

Die fur die Qualifizierung verwendeten Messeinrichtungen werden
regelmaBig kalibriert und sind auf nationale und internationale Normale
rlckfihrbar. Sofern keine nationalen Normale existieren, entspricht das
Messverfahren den derzeit glltigen technischen Regeln und Normen.
Die fur diesen Vorgang angefertigte Dokumentation kann bei Bedarf
eingesehen werden.
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