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Qualifizierungsbescheinigung - Einzelprodukt

Auftraggeber

Untersuchte Komponente
Kategorie:
Subkategorie:

Bezeichnung:

Regiolux GmbH
HellingerstraBe 3
97486 Konigsberg
Deutschland

Materialien
Schmierstoffe/Dichtmittel/Klebstoffe

RX Schaumraupe aus 7:1 Schaum (101861) : Harter (101862) auf V2A-Blech
1mm (100770)

(Herstellungsdatum: KW 32/2020; Farbe: Grau; Seriennummer:
101861/101862)

Untersuchung der Resistenz gegeniiber Chemikalien

Standards/Richtlinien:

Messgerate:

Testparameter der Prifumgebung:

Testparameter der Versuchsdurchfihrung:

\

VDI 2083 Blatt 17; 1SO 2812-1; ISO 4628-1
Die angegebenen Normen beziehen sich generell auf die zum Zeitpunkt der
Untersuchungen gultige Fassung.

e Mikroskop

e Kamera

TOMIPEIATUL: L. 22°C+0,5°C

Tauchverfahren

o Chemikalien:. ... Formalin 37 %
........................................................................................ Ammoniak 25 %
........................................................................... Wasserstoffperoxid 30 %
.................................................................................... Schwefelsaure 5 %
.................................................................................... Peressigsaure 15 %
.................................................................................... Isopropanol 100 %
................................................................................. Natriumhydroxid 5 %
............................................................................. Natriumhypochlorit 5 %

® INKUDAtIONSZOIT: ..o 1h, 3h, 6h, 24h

~ Fraunhofer

IPA

Untersuchungsergebnis /Klassifizierung Fir die RX Schaumraupe aus 7:1 Schaum (101861) : Harter (101862)
auf V2A-Blech 1 mm (100770) konnte eine Klassifizierung beziglich der
chemischen Bestandigkeit gemaB 1SO 4628-1 und VDI 2083 Blatt 17 mit
folgendem Ergebnis festgestellt werden:

[ T T T T

Die Klassifizierung basiert auf einer worst-case Betrachtung. Dabei wird die
Bewertung der Schaden nach ISO 4628-1 und VDI 2083 Blatt 17 in folgende
Klassifizierung Uberfihrt:

0 = exzellent 3 = schwach
1 =sehr gut 4 = sehr schwach
2 =qut 5 = keine

Die fur die Qualifizierung verwendeten Messeinrichtungen werden regelmaBig kalibriert und sind auf nationale und internationale
Standards rickflhrbar. Sofern keine nationalen Standards existieren, entspricht das Messverfahren den derzeit glltigen technischen
Regeln und Normen. Die Dokumentation kann bei Bedarf eingesehen werden.

Detaillierte Informationen sowie die Parameter der Prifumgebung entnehmen Sie bitte dem Prifbericht des Fraunhofer IPA.

Die Glltigkeit dieses
Dokuments beschrankt
sich auf das genannte

Fraunhofer-Institut fir Produktionstechnik ~ RE 1501-745 Stuttgart, 16. November 2015 Produkt in unveranderter
und Automatisierung IPA Report No. Erstausstellung Ort, Datum Erstausstellung Form ab Aktualisierungs-
datum flr eine Dauer von
Abteilung Reinst- und Mikroproduktion RE 2011-1189 Stuttgart 19. April 2021 5 Jahren und kann auf
Report No. Aktualisierung Ort, Datum Aktualisierung www.tested-device.com
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Uberprift werden.




