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Qualifizierungsbescheinigung

Auftraggeber WERMA Signaltechnik GmbH + Co. KG
Durbheimer StraBe 15
78604 Rietheim-Weilheim
Deutschland

Untersuchte Komponente

Kategorie: Arbeitsplatz und Arbeiter
Subkategorie: Anlagenteile
Typenbezeichnung: Signalsaulenserie Clean SIGN BM 695.X10.55, getestete Objekte:

e Clean SIGN BM 695.X10.55/695.310.55

(Herstellungsdatum: 18/1/2018; Artikelnummer: 695.310.55)
e Clean SIGN BM 695.X10.55/695.010.55

(Herstellungsdatum: 9/11/2017; Artikelnummer: 695.010.55)
e Clean SIGN BM 695.X10.55/695.210.55

(Herstellungsdatum: 21/11/2017; Artikelnummer: 695.210.55)

Stichprobenartige Partikelemissionsmessungen (luftgetragen) an reprasentativen Stellen
Standards/Richtlinien: SO 14644-1, -14

Die angegebenen Normen beziehen sich generell auf die zum Zeitpunkt der
Untersuchungen gultige Fassung.

Messgerate: Optischer Partikelzahler:
LasAir [ 110 und LasAir lll 110 mit den Messbereichen =0,1um, =0,2 um,
>0,3pm, =0,5um, =1,0pm und =5,0um

Testparameter der Prifumgebung: e Reinraum Luftreinheitsklasse (gemaB ISO 14644-1):......ccccccovvvvrveennnns ISO 1
o Luftstromungsgeschwindigkeit:...........cocevviiiiiiiiiiiicccc 0,45m/s
o Stromungsfluhrung:........oocoeeviiiiiiiiccc vertikale laminare Stromung
© TeMIPEIATUI: .o 22°C+0,5°C
o Relative FEUChTE! .ot 45% +5%
Testparameter der Versuchsdurchfihrung: ® POSItION 17 it stehend an Reinraumdeckenelement
® POSITION 27 oo hangend an Reinraumdeckenelement
o Korperschallbelastung: ......cccoovvieiiiiieiiicieeceee e ca. 5 bis 50Hz
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Untersuchungsergebnis / Klassifizierung Die Signalsaulenserie Clean SIGN BM 695.X10.55 ist unter den angege-

benen Testparametern geeignet, in Reinraumen der folgenden Luftreinheits-
klasse gemal I1SO 14644-1 eingesetzt zu werden:

Testparameter Luftreinheitsklasse

Korperschallbelastung = ca. 5 bis 50 Hz 2

Gesamtergebnis 2

Die fur die Qualifizierung verwendeten Messeinrichtungen werden regelmaBig kalibriert und sind auf nationale und internationale
Normale rlckflhrbar. Sofern keine nationalen Normale existieren, entspricht das Messverfahren den derzeit glltigen technischen
Regeln und Normen. Die Dokumentation kann bei Bedarf eingesehen werden.

Detaillierte Informationen sowie die Parameter der Prifumgebung entnehmen Sie bitte dem Prifbericht des Fraunhofer IPA.

Die Gultigkeit dieses
Dokuments beschrankt

Fraunhofer-Institut fir Produktionstechnik WE 1301-634 Stuttgart, 23. April 2013 sich auf das genannte

und Automatisierung IPA Report No. Erstausstellung Ort, Datum Erstausstellung Produkt in unveranderter
Form ab Erstausstellungs-

Abteilung Reinst- und Mikroproduktion WE 1801-997 Stuttgart, 20. Juli 2018 datum flr eine Dauer von

5 Jahren und kann auf
www.tested-device.com
Uberprift werden.

Report No. Aktualisierung Ort, Datum Aktualisierung
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