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Standards / Richtlinien:

Testparameter der Prüfumgebung:

Testparameter der Versuchsdurchführung:

VDMA Merkblatt »Riboflavintest für keimarme oder sterile Verfahrenstech-
niken − Fluoreszenztest zur Prüfung der Reinigbarkeit«. Die angegebenen 
Normen beziehen sich generell auf die zum Zeitpunkt der Untersuchungen 
gültige Fassung.

Labor

•	 Testlösung:................................. 0,2 g Riboflavin, 1 g Hydroxyethylzellulose	
	 ..............................................................................in 1000 ml Reinstwasser
•	 Auftrag der Testlösung:......................................................Pumpzerstäuber
•	 Trockenzeit:.................................................................................. ca. 2 - 3 h
•	 Reinigungsmethode:............................................................Wischreinigung
•	 Reinigungsmedium:.................................................................Reinstwasser
•	 Anzahl Wischzyklen:................................................................................. 3
•	 UV-Licht:...................................................................................λ = 366 nm

Die Reinigbarkeit wird qualitativ untersucht und bewertet.

Das HMI System VisuNet FLX lässt sich durch einfaches Abwischen mit 
Reinstwasser reinigen.

Klassifizierung

schwach

Bei der Fluoreszenzprüfung wurden mehrere kritische Bereiche identifiziert. 
Diese Bereiche lassen sich nur äußerst schwer gründlich reinigen. Daher 
müssen sie besonders gründlich oder mit einem aufwendigeren Verfahren 
gereinigt werden, z. B. durch Demontage bestimmter Teile vor der Reinigung.

Einzelprodukt

Untersuchtes Produkt

Untersuchungsergebnis / Klassifizierung

Die für die Qualifizierung verwendeten Messeinrichtungen werden regelmäßig kalibriert und sind auf nationale und internationale 
Standards rückführbar. Sofern keine nationalen Standards existieren, entspricht das Messverfahren den derzeit gültigen technischen 
Regeln und Normen. Die Dokumentation kann bei Bedarf eingesehen werden.

Detaillierte Informationen sowie die Parameter der Prüfumgebung entnehmen Sie bitte dem Prüfbericht des Fraunhofer IPA.

Auftraggeber

Kategorie:

Subkategorie:

Bezeichnung:

Pepperl+Fuchs SE
Lilienthalstraße 200
68307 Mannheim
Deutschland

VisuNet FLX
(Herstellungsdatum: 30 / 9 / 2024; Seriennummer: 40000183779578)

Qualifizierungsbescheinigung •

Arbeitsmittel

Arbeitsplatz und Arbeiter

Die Gültigkeit dieses 
Dokuments beschränkt  
sich auf das genannte  
Produkt in unveränderter  
Form ab Erstausstellungs-
datum für eine Dauer von 
5 Jahren und kann auf 
www.tested-device.com 
überprüft werden.
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